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Czarna Białostocka, 07.03.2018 r.
ZAPYTANIE OFERTOWE nr 1/03/2018/Grant
I. WPROWADZENIE:
1. Do postępowania nie stosuje się przepisów ustawy z dnia 29 stycznia 2004 roku – Prawo zamówień publicznych (Dz. U. z 2007 r. Nr 223 poz. 1655 z póź. zm.) zwanej dalej „ustawą”.

2. Postępowanie prowadzone jest z zachowaniem zasad uczciwej konkurencji, efektywności, jawności i przejrzystości. 
3. Postępowanie prowadzone jest w języku polskim.
II. NAZWA ORAZ ADRES ZAMAWIAJĄCEGO:
Promostal Spółka z ograniczoną odpowiedzialnością Spółka komandytowa
Adres siedziby: ul. Fabryczna 7/29, 16-020 Czarna Białostocka
KRS: 0000305282, NIP: 9661948083, REGON: 200208007
III. OPIS PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA:

Przedmiotem zamówienia jest zakup licencji – 1 szt. na oprogramowanie służące do rejestracji przebiegu procesów produkcyjnych i czasu pracy bezpośrednio na stanowiskach produkcyjnych za pomocą paneli dotykowych. Licencja na czas nieokreślony, bez limitu stanowisk i użytkowników i musi być zgodna ze specyfikacją określoną w załączniku nr 1 do zapytania ofertowego nr 1/03/2018/Grant.
Kod i nazwa CPV: 48218000-9 - Pakiety oprogramowania zarządzającego licencjami.
IV. OPIS CZĘŚCI ZAMÓWIENIA – JEŻELI DOPUSZCZA SIĘ SKŁADANIE OFERT CZĘŚCIOWYCH: 
Zamawiający nie dopuszcza możliwości składania ofert częściowych. Nie dopuszcza się możliwości powierzenia części lub całości zamówienia podwykonawcom.
V. TERMIN REALIZACJI ZAMÓWIENIA:
Termin realizacji zamówienia zostanie wskazany w umowie zawartej między Stronami, przy czym nie może być dłuższy niż do 15.09.2018 r. Umowa z Oferentem wybranym w drodze niniejszego postępowania ofertowego  zostanie podpisana nie wcześniej niż dzień po podpisaniu umowy o powierzenie grantu pomiędzy Zamawiającym a Regionalną Instytucją Finansującą.
VI. WARUNKI UDZIAŁU W POSTĘPOWANIU:

O udzielenie zamówienia może ubiegać się Oferent spełniający następujące warunki: 
1. Posiada faktyczną zdolność do wykonania zamówienia w tym między innymi dysponuje prawami, potencjałem technicznym i osobowym koniecznym do wykonania tego zamówienia.

2. Zgodnie z przedmiotem prowadzonej działalności jest uprawniony do wykonywania przedmiotu zamówienia.

3. Znajduje się w sytuacji ekonomicznej i finansowej zapewniającej wykonanie zamówienia.

4. Nie podlega wykluczeniu z postępowania o udzielenie zamówienia w oparciu 
o zapisy zawarte w art. 24 ust. 1 i 2 ustawy Prawo zamówień publicznych.

5. W toku badania i oceny ofert Zamawiający może żądać od Oferentów wyjaśnień dotyczących treści złożonych ofert.
6. Z udziału w postępowaniu ofertowym wykluczone są podmioty powiązane 
z  firmą Promostal Spółka z ograniczoną odpowiedzialnością Spółka komandytowa osobowo lub kapitałowo. Powiązania osobowe lub kapitałowe oznaczają wzajemne powiązania między firmą Promostal Sp. z o.o. Sp. k. lub osobami upoważnionymi do zaciągania zobowiązań w imieniu Promostal Sp. z o.o. Sp. k. lub osobami wykonującymi w imieniu Promostal Sp. z o.o. Sp. k. czynności związane 
z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru a wykonawcą, polegające w szczególności na: 
· uczestniczeniu w spółce, jako wspólnik spółki cywilnej lub spółki osobowej,

· posiadaniu, co najmniej 10 % udziałów lub akcji,

· pełnieniu funkcji członka organu nadzorczego lub zarządzającego, prokurenta, pełnomocnika,

· pozostawaniu w związku małżeńskim, w stosunku pokrewieństwa lub powinowactwa w linii prostej, pokrewieństwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia w linii bocznej lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.

VII. INFORMACJE O SPOSOBIE POROZUMIEWANIA SIĘ ZAMAWIAJĄCEGO 
Z WYKONAWCĄ ORAZ PRZEKAZYWANIA OŚWIADCZEŃ I DOKUMENTÓW:
W przedmiotowym postępowaniu, Zamawiający dopuszcza możliwość przekazywania sobie przez strony postępowania oświadczeń, wniosków, zawiadomień oraz informacji pisemnie lub za pośrednictwem poczty elektronicznej na adres korespondencyjny:

Promostal Spółka z ograniczoną odpowiedzialnością Spółka komandytowa

Adres siedziby: ul. Fabryczna 7/29, 16-020 Czarna Białostocka
e-mail: grzegorz.polak@promostal.pl  
VIII. WSKAZANIE OSÓB UPRAWNIONYCH DO POROZUMIEWANIA SIĘ 
Z WYKONAWCAMI:
Do porozumiewania się z Wykonawcą w sprawach związanych z postępowaniem upoważniony jest: Grzegorz Polak: e-mail: grzegorz.polak@promostal.pl, 
tel.: (85) 876 86 04 tel. kom.: 508 393 505.
IX. MIEJSCE I TERMIN SKŁADANIA OFERTY:
1. Oferty stanowiące odpowiedź na zapytanie należy składać pisemnie, tj. osobiście lub drogą pocztową na adres: Promostal Spółka z ograniczoną odpowiedzialnością Spółka komandytowa, ul. Fabryczna 7/29, 16-020 Czarna Białostocka lub przesłać e-mailem na adres:  grzegorz.polak@promostal.pl.
2. Ostateczny termin składania ofert upływa dnia: 16.03.2018 r. o godzinie: 23:59:59.
3. W przypadku ofert, które będą dostarczane drogą pocztową liczy się data wpływu oferty do biura Zamawiającego na adres: ul. Fabryczna 7/29, 16-020 Czarna Białostocka.
X. OPIS SPOSOBU PRZYGOTOWANIA OFERTY: 
1. Oferta powinna być sporządzona w jednym egzemplarzu na formularzu stanowiącym załącznik nr 2 do niniejszego zapytania ofertowego i zgodna ze szczegółowym opisem przedmiotu zamówienia wskazanym w załączniku nr 1 do niniejszego zapytania ofertowego.
2. Do formularza oferty Oferent dołącza szczegółową specyfikację przedmiotu zamówienia wskazującą parametry techniczne licencji na oprogramowanie. 
3. Do formularza oferty Oferent dołącza „Oświadczenie Oferenta o braku powiązań osobowych lub kapitałowych” (wzór oświadczenia stanowi Załącznik nr 3 do niniejszego zapytania ofertowego) oraz oświadczenie iż prowadzi działalność gospodarczą bądź posiada niezbędną wiedzę i doświadczenie w zakresie dostaw bądź usług objętych zapytaniem ofertowym oraz posiada faktyczną zdolność do wykonania zamówienia w tym między innymi dysponuje prawami, potencjałem technicznym i osobowym koniecznym do wykonania tego zamówienia (wzór oświadczenia stanowi Załącznik nr 4 do niniejszego zapytania ofertowego).
4. Oferta i załączniki powinny być podpisane i opieczętowane przez osobę upoważnioną do reprezentacji Oferenta zgodnie z formą reprezentacji określoną 
w rejestrze sądowym lub innym dokumencie, właściwym dla danej formy organizacyjnej Oferenta albo przez osobę umocowaną przez osobę uprawnioną, przy czym pełnomocnictwo musi być załączone do oferty. 

5. Pełna wersja zapytania ofertowego, formularz oferty oraz wzory oświadczeń dostępne są do pobrania na stronie internetowej projektu: www.grantynainnowacje.pl.
6. Oferent poniesie wszystkie koszty związane z przygotowaniem i złożeniem oferty.
7. Oferent może złożyć tylko jedną ofertę w odpowiedzi na niniejsze zapytanie ofertowe. 
XI. TERMIN ZWIĄZANIA OFERTĄ: 
Termin związania ofertą wynosi 90 dni licząc od dnia upływu terminu składania ofert.

XII. ODRZUCENIE OFERTY:

Zamawiający odrzuca ofertę w następujących przypadkach:

1. Oferta została złożona przez Wykonawcę wykluczonego z udziału 
w postępowaniu;
2. Oferta podpisana została przez osobę, która nie jest upoważniona do reprezentowania Wykonawcy, zgodnie z formą reprezentacji określoną 
w rejestrze sądowym lub innym dokumencie, właściwym dla danej formy organizacyjnej Oferenta albo przez osobę, która nie jest umocowana przez osobę uprawnioną, przy czym pełnomocnictwo musi być załączone do oferty. 

3. Oferta nie spełnia warunków stawianych w zapytaniu ofertowym nr 1/03/2018/Grant.
4. Oferta zawiera istotne błędy w wyliczeniu ceny.
XIII. INFORMACJE DOTYCZĄCE WALUT OBCYCH, W JAKICH MOGĄ BYĆ PROWADZONE ROZLICZENIA MIĘDZY ZAMAWIAJĄCYM A WYKONAWCĄ:
      Rozliczenia między Zamawiającymi a wybranym Oferentem będą prowadzone w złotych polskich (PLN) bądź w walucie obcej. W przypadku ofert wyrażonych w walucie obcej przeliczenie na PLN nastąpi według średniego kursu NBP z dnia otwarcia ofert.
XIV. OPIS KRYTERIÓW, KTÓRYMI ZAMAWIAJĄCY BĘDZIE SIĘ KIEROWAŁ PRZY WYBORZE OFERTY WRAZ Z PODANIEM ZNACZENIA TYCH KRYTERIÓW: 
Zamawiający zastosuje następujące kryteria wyboru: 
	Kryterium
	Waga

	1. Cena netto 
	80%

	2. Okres wsparcia technicznego począwszy od protokolarnego odbioru licencji 
(w miesiącach)
	20%


Wybór Oferenta dokonany zostanie na podstawie największej ilości uzyskanych punktów zgodnie z następującą metodologią:
Przez kryterium „Cena netto” Zamawiający rozumie określoną przez Oferenta cenę całkowitą netto za wykonanie przedmiotu zamówienia. Ocena w ramach kryterium „Cena netto” (Kc) będzie obliczana na podstawie następującego wzoru:
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gdzie: 

Cn – najniższa zaproponowana cena netto

Co – cena netto zaproponowana w badanej ofercie 

Kc – liczba punktów przyznana danej ofercie w kryterium „Cena netto”
Przez kryterium „Okres wsparcia technicznego” Zamawiający rozumie określony przez Oferenta okres wsparcia technicznego (podany w przeliczeniu na pełne miesiące) od momentu prawidłowo zakończonego procesu protokołowania odbioru przedmiotu niniejszego zapytania ofertowego i podany w formularzu ofertowym stanowiącym Załącznik nr 1 do niniejszego zapytania ofertowego. Ocena w ramach kryterium „Okres wsparcia technicznego” będzie obliczana na podstawie następującego wzoru:
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gdzie:



Go – okres wsparcia technicznego zaproponowany w badanej ofercie 

Gn – najdłuższy zaproponowany okres wsparcia technicznego 

Kg – liczba punktów przyznana danej ofercie w kryterium „Okres wsparcia technicznego”.

Spośród ważnych ofert, Zamawiający uzna za najkorzystniejszą i wybierze ofertę, która spełni wszystkie wymagania określone w szczegółowym opisie przedmiotu zamówienia oraz uzyskała największą liczbę punktów w ocenie końcowej.
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gdzie:

K – liczba punktów w ocenie końcowej

Kc – liczba punktów przyznana danej ofercie w kryterium „Cena netto”

Kg – liczba punktów przyznana danej ofercie w kryterium „Okres wsparcia technicznego” 
Wartości punktowe w poszczególnych kryteriach zostaną podane z dokładnością do dwóch miejsc po przecinku, a zaokrąglenie zostanie dokonane zgodnie z ogólnie przyjętymi zasadami matematycznymi.
XV. WARUNKI PODPISANIA I ZMIANY UMOWY Z WYBRANYM OFERENTEM:

1. Umowa z Oferentem wybranym w drodze niniejszego postępowania ofertowego  zostanie podpisana nie wcześniej niż dzień po podpisaniu umowy o powierzenie grantu pomiędzy Zamawiającym a Regionalną Instytucją Finansującą.

2. Umowa zawarta w wyniku postępowania wszczętego na skutek niniejszego zapytania ofertowego, może zostać zmieniona w drodze aneksu do umowy w następującym zakresie i przypadkach: 

· w przypadku zmiany wartości umowy, tj. zwiększenia bądź zmniejszenia stawek podatku od towarów i usług, dotyczących Przedmiotu Zamówienia w wyniku zmian ustawy z dnia 11 marca 2004 r. o podatku od towarów i usług (Dz. U. z 2004 r., Nr 54, poz. 535 ze zm.), które wejdą w życie po dniu zawarcia umowy, a przed wykonaniem przez Wykonawcę przedmiotu zamówienia;
· w przypadku rozwiązania umowy, jeżeli z Zamawiającym zostanie rozwiązana umowa o dofinansowanie;

· zmiany terminu wykonania zamówienia, w przypadku wystąpienia w toku realizacji Projektu okoliczności uzasadniających wprowadzenie zmiany w zakresie terminu wykonania przedmiotu zamówienia w celu należytej realizacji Projektu;

· Zamawiający przewiduje możliwość zmian postanowień zawartej Umowy 
w stosunku do treści oferty, na podstawie której dokonano wyboru wykonawcy, wyłącznie w sytuacji, kiedy będzie to związane z pojawieniem się nowych informacji, faktów uniemożliwiających realizację umowy w pierwotnym kształcie, wyłącznie z przyczyn niemożliwych do przewidzenia na etapie jej zawierania oraz pod warunkiem, że nie będzie to miało wpływu na cele i rezultaty projektu, a zmiana będzie wprowadzona dla dobra projektu. Wprowadzenie zmiany nastąpi w drodze porozumienia obu stron Umowy.

XVI. INFORMACJA DODATKOWE ISTOTNE NA ETAPIE ZAWARCIA UMOWY:
1. Niniejsze zapytanie ofertowe zostało zamieszczone na stronie internetowej projektu: www.grantynainnowacje.pl.

2. Po dokonaniu wyboru oferty Zamawiający poinformuje Oferenta, którego ofertę wybrano o terminie podpisania umowy.
3. Jeżeli Oferent, którego oferta została wybrana, uchyli się od zawarcia umowy, Zamawiający może wybrać ofertę najkorzystniejszą spośród pozostałych ofert, bez przeprowadzania ich ponownej oceny.

4. Od prowadzonego postępowania nie przysługują Oferentom środki ochrony prawnej (protest, odwołanie, skarga) określone odpowiednio w przepisach ustawy Prawo Zamówień Publicznych.
5. Zamawiający zastrzega sobie możliwość unieważnienia postępowania na każdym jego etapie bez podawania przyczyny.

Czarna Białostocka, 07.03.2018 r.

Załącznik nr 1. 
Specyfikacja przedmiotu zamówienia do zapytania ofertowego nr 1/03/2018/Grant
	SPECYFIKACJA TECHNICZNA


	Przedmiot zamówienia:

zakup licencji – 1 szt. na oprogramowanie służące do rejestracji przebiegu procesów produkcyjnych i czasu pracy bezpośrednio na stanowiskach produkcyjnych za pomocą paneli dotykowych. 

Licencja na czas nieokreślony, bez limitu stanowisk i użytkowników i musi być zgodna ze specyfikacją określoną w załączniki nr 1 do zapytania ofertowego nr 1/03/2018/Grant.


	Wymagane parametry oprogramowania:
1. Możliwość integracji z bazą danych Ms SQL Server 2012 (lub wyżej), na której oparte jest oprogramowanie służące do zarządzania produkcją, napisane na zamówienie i stosowane w przedsiębiorstwie PRMOSTAL Sp. z o.o. Sp. k. (zwane dalej „system ERP Promostal”)
2. Możliwość uruchamiania oprogramowania w przeglądarce internetowej

3. Możliwość obsługi urządzeń zewnętrznych takich jak:

a) Panel dotykowy

b) Czytnik kodów kreskowych

c) Czytnik kart magnetycznych
Wymagane funkcjonalności oprogramowania:
System będzie zainstalowany na komputerach zlokalizowanych na czterech wydziałach produkcyjnych: 
1. Krajalnia

2. Prefabrykacja

3. Śrutownia

4. Malarnia
Po zalogowaniu się pracownika do systemu na którymkolwiek wydziale produkcyjnym wyświetlany zostanie ekran zawierający listę wydziałów produkcyjnych i pomocniczych: 

A. KRAJALNIA

B. PREFABRYKACJA

C. ŚRUTOWNIA

D. MALARNIA

E. TRANSPORT

F. UTRZYMANIE RUCHU

G. MAGAZYN

oraz imię i nazwisko logującego się pracownika, data i godzinę logowania. Domyślnie podświetlony powinien być wydział, do którego należy zalogowany pracownik (dane pobierane z systemu ERP Promostal). Po zatwierdzeniu wyboru   pojawi się ekran zależny od wybranego wydziału.

A.  Wydział KRAJALNIA:

Ekran główny zawiera:

1. lista maszyn (z systemu ERP Promostal): 

2. przyciski "Zatwierdź" i "Anuluj".
Po zatwierdzeniu wyboru  pojawi się ekran logowania dla następnego użytkownika. Ponowne zalogowanie się pracownika w czasie tej samej zmiany umożliwia wybór innej maszyny. W takim wypadku poprzednia operacja w toku zostaje automatycznie zakończona.

Dane rejestrowane w bazie danych na wydziale KRAJALNIA:

1. Id pracownika, 

2. Id wydziału, na którym pracownik jest zatrudniony

3. Id wydziału świadczącego pracę – KRAJALNIA

4. Id maszyny

5. Czas rozpoczęcia
B.  Wydział PREFABRYKACJA:

Ekran główny zawiera przyciski:

1. Skanuj kod elementu

2. Praca bez elementu

3. Pokaż moje operacje

Wygląd kolejnych ekranów zależy od powyższego wyboru:

· wybór 1. – skanuj kod elementu:

1. numer zlecenia,        

2. numer zeskanowanego elementu, 

3. ilość sztuk zeskanowanego elementu

4. lista operacji zdefiniowanych dla zeskanowanego elementu i dostępnych do wykonania na danym stanowisku przez zalogowanego pracownika (dane pobierane z systemu ERP Promostal). 

5. przycisk "Pokaż wszystkie" rozszerzający listę operacji do wszystkich z biblioteki operacji.

6. Przyciski: "Zatwierdź" i "Anuluj".

Pracownik wybiera operację z listy i zatwierdza. Operacja przyjmuje status "W toku".

Jeżeli inna operacja danego pracownika ma status "W toku", to zmienia na "Pauza".

Następuje wylogowanie i wyświetlony zostaje ekran logowania.

· wybór 2. – praca bez elementu:

Na ekranie pojawia się kolejny wybór:

· prace pomocnicze 

· przygotowanie produkcji

Po wybraniu "prace pomocnicze" pojawia się lista operacji pomocniczych dostępnych na danym wydziale produkcyjnym (z systemu ERP Promostal).

Po wybraniu " przygotowanie produkcji" pojawia się lista dostępnych zleceń. 

Po wybraniu zlecenia lista dostępnych etapów produkcji (numery). 

Po wybraniu etapu produkcji możliwość:

· skanowania kodów kreskowych wielu pozycji (detali składowych elementu złożeniowego)

· wpisania ręcznie numeru pozycji

· wybrania z listy wyboru wymaganych pozycji

Po zatwierdzeniu skanowania / wyboru - lista dostępnych operacji dla wybranych pozycji z opcją "Pokaż wszystkie".

Pracownik wybiera operację z listy i zatwierdza. Operacja przyjmuje status "W toku"

Jeżeli jakaś inna operacja danego pracownika ma status "W toku", to zmienia na "Pauza".

Następuje wylogowanie i wyświetlony zostaje ekran logowania.
· wybór 3. – pokaż moje operacje:
Na ekranie pojawia się lista wszystkich rozpoczętych i wstrzymanych, ale nie zakończonych przez danego pracownika operacji. Lista zawiera:

· nazwę operacji;

· czas rozpoczęcia;

· nr zlecenia, nr etapu;

· numer elementu lub numer pozycji (zależnie czy operacja została wcześniej rozpoczęta na elemencie – wybór 1, czy bez elementu – wybór 2, punkt „przygotowanie produkcji”);

· ilość sztuk elementu lub pozycji.
Dla każdej operacji powinna być widoczna lista innych pracowników, którzy również mają rozpoczętą tą samą operację na tym elemencie i czasy rozpoczęcia.

Pracownik ma możliwość:

· operację rozpoczętą (ze statusem "W toku") wstrzymać lub zakończyć;

· każdą operację wstrzymaną ("Pauza") kontynuować (zmienić status na "W toku") lub zakończyć;

· zamknąć okno bez dokonywania żadnego wyboru.
Po wykonaniu jednej z powyższych czynności Następuje wylogowanie i wyświetlony zostaje ekran logowania.

UWAGA 1 - dotyczy tylko operacji na elemencie: wybór 1 – skanuj kod elementu:

Jeżeli inni pracownicy mają tą samą operację na tym samym elemencie rozpoczętą "W toku" lub wstrzymaną ("Pauza"), to  zakończenie tej operacji przez któregokolwiek pracownika zmienia status tej operacji na „Koniec” u wszystkich pozostałych pracowników. Datą zakończenia u każdego pracownika jest  data wstrzymania, lub bieżąca data w sytuacji gdy operacja była w toku (miała status "W toku"). 

UWAGA 2 - dotyczy tylko operacji bez elementu: wybór 2, pozycja „przygotowanie produkcji”:

Jeżeli pracownik kończy operację wykonywaną na pozycjach, nie na elementach musi mieć możliwość wpisania ilości wykonanych sztuk.

UWAGA 3:

Pracownik może rejestrować pracę przy konkretnym elemencie złożeniowym (wybór 1) lub pracę przy detalach składowych (pozycjach) elementów złożeniowych (wybór 2). Przy wyborze 1 powinna być możliwość zeskanowania kodów kilku elementów. a czas pracy na poszczególne zeskanowane elementy byłby dzielony wg algorytmu uwzględniającego proporcje wagi poszczególnych elementów  i ilości pozycji zawartych w poszczególnych elementach. Powinna istnieć możliwość modyfikacji tego algorytmu i możliwość blokowania tej funkcji przez administratora.

Dane rejestrowane w bazie danych na wydziale PREFABRYKACJA:

1. Id pracownika, 

2. Id wydziału, na którym pracownik jest zatrudniony

3. Id wydziału świadczącego pracę - PREFABRYKACJA

4. Id elementu lub Id pozycji

5. Id operacji

6. Czasy operacji:

· rozpoczęcia

· zakończenia

· wstrzymania

C.  Wydział ŚRUTOWNIA:

Ekran główny zawiera przyciski:

1. Skanuj kod elementu

2. Pokaż moje operacje

Wygląd kolejnych ekranów zależy od powyższego wyboru:

· wybór 1. – skanuj kod elementu:

Na ekranie pojawia się: 

1. numer zlecenia,        

2. numer zeskanowanego elementu, 

3. ilość sztuk zeskanowanego elementu

4. stopień czystości zdefiniowany dla zeskanowanego elementu (standardowy - duże litery na zielono, niestandardowy - na czerwono)

5. pole z numerem śrutowania - zdarza się że ten sam element jest śrutowany klika razy. Czyli dla elementu śrutowanego po raz pierwszy - nr 1,  dla elementu  śrutowanego kolejny raz - kolejny numer śrutowania (na czerwono)

6. przyciski: "Zatwierdź" i "Anuluj".

Po zatwierdzeniu operacja przyjmuje status "W toku"

Jeżeli jakaś inna operacja tego pracownika ma status "W toku", to zmienia na "Pauza".

Po zatwierdzeniu lub anulowaniu następuje wylogowanie i wyświetlony zostaje ekran logowania.

UWAGA:

Pracownik powinien mieć możliwość zeskanowania kilku kodów jednocześnie. W takim wypadku musi być możliwość edycji numeru śrutowania dla każdego elementu.

· wybór 2. – pokaż moje operacje:

Na ekranie pojawia się lista wszystkich rozpoczętych i wstrzymanych, ale nie zakończonych przez danego pracownika elementów Lista powinna zawierać:

· numer elementu 

· czas rozpoczęcia śrutowania

· ilość sztuk

· numer zlecenia

· numer etapu produkcji

Dla każdego elementu powinna być widoczna lista innych pracowników, którzy również mają rozpoczęte/wstrzymane śrutowanie tego elementu i czasy rozpoczęcia.

Na tym ekranie pracownik może:

· operację w toku wstrzymać lub zakończyć 

· operację wstrzymaną rozpoczęć ponownie lub zakończyć. 

· zamknąć okno bez dokonywania żadnego wyboru

Po zatwierdzeniu wyboru lub anulowaniu następuje wylogowanie i wyświetlony zostaje ekran logowania.

UWAGA:

Zakończenie śrutowania któregokolwiek elementu przez któregokolwiek pracownika, powoduje zakończenie u wszystkich innych pracowników, którzy mają rozpoczęte  lub wstrzymane śrutowanie tego elementu.

Dane rejestrowane w bazie danych na wydziale ŚRUTOWNIA:

1. Id pracownika, 

2. Id wydziału, na którym pracownik jest zatrudniony

3. Id wydziału świadczącego pracę - ŚRUTOWNIA

4. Id elementu

5. Numer śrutowania

6. Id operacji

7. Czasy operacji:

· rozpoczęcia

· zakończenia

· wstrzymania

D.  Wydział MALARNIA:

Ekran główny zawiera przyciski:

1. Skanuj kod elementu

2. Pokaż moje operacje

Wygląd kolejnych ekranów zależy od powyższego wyboru:

· wybór 1. – skanuj kod elementu:

Musi być możliwość skanowania wielu elementów jednocześnie. Bardzo często malowanych jest kilka elementów jednocześnie. Po zeskanowaniu kodów elementów na ekranie pojawia się lista zeskanowanych elementów zawierająca: 

· numer zlecenia,        

· numer zeskanowanego elementu, 

· ilość sztuk zeskanowanego elementu

· lista operacji zdefiniowanych dla wydziału dane pobierane z systemu ERP Promostal. 

Dla wszystkich zeskanowanych jednorazowo elementów możemy wybrać tylko jedną operację.

Po wybraniu określonych operacji (zaprawki, paczkowanie, załadunek):

pojawiają się przyciski "Zatwierdź" I "Anuluj". 

Po zatwierdzeniu wyboru  następuje wylogowanie.

Po wybraniu operacji „malowanie” program umożliwia:

· dla każdego elementu z listy możliwość wpisania numeru warstwy malowania

· po wpisaniu numeru warstwy wyświetla się informacja o zdefiniowanych dla danego elementu grubościach warstw - na mokro i na sucho (dane z systemu ERP Promostal)

· dla każdego elementu z wyświetlanej listy lub dla wszystkich razem możliwość wpisania trzech części kodu farby:

· kod bazy

· kod utwardzacza

· kod rozcieńczalnika

Po zatwierdzeniu wprowadzonych danych wybrana operacja przyjmuje status "W toku".

Jeżeli jakaś inna operacja danego pracownika ma status "W toku", to zmienia na "Pauza".

W przypadku wyboru operacji „malowanie” zmienia się również status wybranej warstwy malowania.

Wybrana warstwa przyjmuje status „W toku”, a poprzednia (jeżeli wybrana nie jest warstwą pierwszą) zmienia status na "Zakończona".

Po zatwierdzeniu wyboru  następuje wylogowanie i wyświetla się ekran logowania.

· wybór 2. – pokaż moje operacje:

Na ekranie pojawia się lista wszystkich rozpoczętych i wstrzymanych, ale nie zakończonych przez danego pracownika operacji. 

Po wybraniu operacji z listy pojawia się lista elementów dla których wybrana operacja jest w toku. Lista zawiera:

· numer elementu

· ilość sztuk elementu

· numer zlecenia

· numer etapu 

· czas rozpoczęcia operacji

Dla każdego elementu powinna być widoczna lista innych pracowników, którzy również mają rozpoczętą tą samą operację na tym elemencie i czas rozpoczęcia.

W przypadku operacji: 

· zaprawki, 

· paczkowanie, 

· załadunek 

pracownik może dla każdego elementu (lub wszystkich razem) zmienić status operacji na:

· "W toku" - dla operacji wstrzymanych

· "Pauza” - dla operacji w toku

· "Koniec" - dla operacji wstrzymanych i w toku

W przypadku operacji :

· malowanie

 pracownik może dla wybranych lub wszystkich elementów:

· zakończyć lub wstrzymać operacje j. w.

· dla poszczególnych elementów kończyć lub wstrzymywać malowanie rozpoczętych warstw

· rozpoczynać malowanie kolejnych warstw

· dla każdej malowanej warstwy w każdym elemencie (lub wszystkich elementów z listy) musi być możliwość dodania kolejnego kodu farby (dowolnej części kodu: bazy, utwardzacza lub rozcieńczalnika)

Po zatwierdzeniu wyboru  następuje wylogowanie i wyświetla się ekran logowania.

Dane rejestrowane w bazie danych na wydziale MALARNIA:

Dla wszystkich operacji:

1.  Id pracownika, 

2.  Id wydziału, na którym pracownik jest zatrudniony

3.  Id wydziału świadczącego pracę - MALARNIA 

4.  Id elementu

5.  Id operacji

6.  czasy operacji:

· rozpoczęcia

· zakończenia

· wstrzymania

Dla operacji „malowanie” dodatkowo:

1. numer warstwy

2. kod farby (jeśli pracownik wprowadził):

a. kod bazy

b. kod utwardzacza

c. kod rozpuszczalnika

E.  Wydział TRANSPORT:

Ekran główny zawiera:

· lista wydziałów produkcyjnych i wydział MAGAZYN (z systemu ERP Promostal): 

· Prefabrykacja

· Śrutownia

· Malarnia 

· Magazyn

· przyciski "Zatwierdź" i "Anuluj".
Dodatkowo pracownik powinien mieć możliwość wprowadzenia numeru zlecenia (nieobowiązkowo).

Po anulowaniu lub wybraniu wydziału, na rzecz którego pracownik rozpoczyna pracę i zatwierdzeniu następuje wylogowanie i pojawia się ekran logowania dla następnego użytkownika.

Ponowne zalogowanie się pracownika w czasie tej samej zmiany do czytnika na tym samym wydziale umożliwia: zakończenie lub wstrzymanie rozpoczętej operacji.

Zalogowanie się pracownika w czasie tej samej zmiany do czytnika na innym wydziale produkcyjnym umożliwia rozpoczęcie nowej operacji na tym wydziale.  W takim wypadku poprzednia operacja rozpoczęta na innym wydziale zostaje automatycznie zakończona.

Dane rejestrowane w bazie danych na wydziale TRANSPORT:

1. Id pracownika, 

2. Id wydziału, na którym pracownik jest zatrudniony

3. Id wydziału świadczącego pracę – TRANSPORT

4. Id wydziału, na rzecz którego jest świadczona praca:

· Prefabrykacja

· Śrutownia

· Malarnia

· Magazyn 

5. numer zlecenia (jeśli wprowadzono)

6. Czasy operacji

· rozpoczęcia

· zakończenia

F.  Wydział UTRZYMANIE RUCHU:
Ekran główny zawiera:

· lista wydziałów produkcyjnych i wydziałów pomocniczych: TRANSPORT i MAGAZYN (z systemu ERP Promostal): 

· Prefabrykacja

· Śrutownia

· Malarnia

· Transport

· Magazyn 

· przyciski "Zatwierdź" i "Anuluj".

Po wybraniu wydziału produkcyjnego wyświetlona zostaje lista maszyn i urządzeń tego wydziału

Po anulowaniu lub wybraniu wydziału, na rzecz którego pracownik rozpoczyna pracę i zatwierdzeniu następuje wylogowanie i pojawia się ekran logowania dla następnego użytkownika.

Ponowne zalogowanie się pracownika w czasie tej samej zmiany do czytnika na tym samym wydziale umożliwia: zakończenie lub wstrzymanie rozpoczętej operacji.

Zalogowanie się pracownika w czasie tej samej zmiany do czytnika na innym wydziale produkcyjnym umożliwia rozpoczęcie nowej operacji na tym wydziale.  Jeżeli pracownik ma rozpoczętą operację na innym wydziale zostaje wyświetlony monit umożliwiający wstrzymanie lub zakończenie tej operacji.

Dane rejestrowane w bazie danych na wydziale UTRZYMANIE RUCHU:

1. Id pracownika, 

2. Id wydziału, na którym pracownik jest zatrudniony 

3. Id wydziału świadczącego pracę - UTRZYMANIE RUCHU

4. Id wydziału, na rzecz którego jest świadczona praca:

· Prefabrykacja

· Śrutownia

· Malarnia

· Transport

· Magazyn 

5. Id operacji

6. Czasy operacji

· rozpoczęcia

· zakończenia

· wstrzymania

G.  Wydział MAGAZYN:

Ekran główny zawiera:

1. przyciski "Start", „Koniec” i "Anuluj".

Przyciski „Start” i „Koniec rozpoczynają lub kończą rejestrację wykonywania operacji.

Jeżeli pracownik ma rozpoczętą operację, to przycisk „Start” jest nieaktywny. Jeżeli nie ma rozpoczętej - to przycisk „Koniec” jest nieaktywny. 

Po zatwierdzeniu wyboru pojawi się ekran logowania dla następnego użytkownika.

Ponowne zalogowanie się pracownika w czasie tej samej zmiany umożliwia zatrzymanie rozpoczętej operacji.

Dane rejestrowane w bazie danych na wydziale MAGAZYN:

1. Id pracownika, 

2. Id wydziału, na którym pracownik jest zatrudniony

3. Id wydziału świadczącego pracę - MAGAZYN

6. Czas rozpoczęcia

Wymagania dodatkowe dotyczące funkcjonalności programu:

A. W procesie ewidencji procesów produkcyjnych będą wykorzystywane twa rodzaje stanowisk:

1. Stanowiska produkcyjne (kioski IT) składające się ze:

· czytnika kart magnetycznych  - do logowanie się pracowników 

· czytnika kodów kreskowych  - do wczytywania elementów konstrukcyjnych 

· panelu dotykowego

2. Stanowiska rejestracji wejścia/wyjścia składające się ze:

· czytnika kart magnetycznych

B. Stanowiska produkcyjne (kioski IT) będą zainstalowane na czterech wydziałach produkcyjnych: 

1. Krajalnia

2. Prefabrykacja

3. Śrutownia

4. Malarnia

C. Po zalogowaniu się pracownika do czytnika, (przed pojawieniem się ekranów opisanych w poprzednich zakładkach, dedykowanych dla poszczególnych wydziałów) powinien zostać wyświetlony ekran z listą wydziałów, z podświetlonym domyślnie wydziałem, do którego należy zalogowany pracownik.

Lista wydziałów:

1. Krajalnia

2. Prefabrykacja

3. Śrutownia

4. Malarnia

5. Transport

6. Utrzymanie Ruchu

7. Magazyn

D. Zalogowanie się pracownika do stanowiska produkcyjnego (kiosku IT) będzie możliwe jedynie po wcześniejszym zalogowaniu się na stanowisku rejestracji wejścia/wyjścia.

E. Pierwsze logowanie w danym dniu na stanowisku rejestracji wejścia / wyjścia oznacza "wejście", drugie logowanie - "wyjście". "Wyjście" powoduje wstrzymanie wszystkich rozpoczętych prac wydziałach produkcyjnych (Krajalnia, Prefabrykacja, Śrutownia, Malarnia) oraz na wydziale Utrzymania Ruchu. Na wydziale Transport i Magazyn następuje zakończenie wszystkich rozpoczętych operacji.

F. Po zalogowaniu się do stanowiska produkcyjnego (kiosku IT) pracownik powinien widzieć swoje imię i nazwisko, datę i godzinę rejestracji oraz dwa przyciski "Zatwierdź" i "Anuluj" . Po kliknięciu "Zatwierdź" przechodzi do ekranu zgodnie z opisem działania programu na poszczególnych wydziałach produkcyjnych i pomocniczych.

G. Każdy ekran powinien zawierać przycisk "Wstecz" przenoszący użytkownika do poprzedniego ekranu.

H. Po zatwierdzeniu wyboru  przez zalogowanego użytkownika wybranych operacji następuje wylogowanie i pojawia się ekran logowania dla kolejnego użytkownika.

I. Jeżeli element ma zarejestrowaną rozpoczętą lub wstrzymaną i nie zakończoną operację na którymś z wydziałów produkcyjnych (Prefabrykacja, Śrutownia lub Malarnia) to zeskanowanie kodu tego samego elementu na czytniku zainstalowanym na innym wydziale powinno powodować wyświetlenie informacji o statusie tego elementu bez możliwości dalszego procedowania.

J. W sytuacji omyłkowego zeskanowanie niewłaściwej Karty Wyrobu powinna istnieć możliwość

a) anulowania zeskanowanego elementu 

b) nadpisania zeskanowanego wcześnie kodu przez skanowanie właściwego kodu.



Załącznik nr 2.

………………... (miejscowość, data) ………………...

Oferent:

……………………….………………………….……………………....

……………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………
(pełna nazwa Wykonawcy i adres do korespondencji)

tel.:……………….……………………………….

fax:…………………………….………………….

e-mail: ………….……………………………….
……………………………….…………………………………

(osoba do kontaktu po stronie Oferenta, imię nazwisko, tel.)
OFERTA 
w odpowiedzi na zapytanie ofertowe nr 1/03/2018/Grant
1. Termin realizacji zamówienia (nie może być dłuższy niż do 15.09.2018 r.):

…………………………………………………………………………………………………………………………………….…

2. Cena:
Oferowana cena łączna przedmiotu zamówienia netto: ……………………………………., słownie:............................................................................................................................................................... 

Oferowana cena łączna przedmiotu zamówienia brutto: ……………………………………., słownie:................................................................................................................................................................ 
	Lp.
	Przedmiot zamówienia

	Wartość netto 
	Wartość brutto 

	1.
	Przedmiotem zamówienia jest zakup licencji na oprogramowanie służące do rejestracji przebiegu procesów produkcyjnych i czasu pracy bezpośrednio na stanowiskach produkcyjnych za pomocą paneli dotykowych. 
Licencja na czas nieokreślony, bez limitu stanowisk 
i użytkowników i musi być zgodna ze specyfikacją określoną 
w załączniku nr 1 do zapytania ofertowego nr 1/03/2018/Grant.
Do formularza oferty Oferent dołącza szczegółową specyfikację przedmiotu zamówienia wskazującą parametry techniczne licencji na oprogramowanie.
	
	


3. Okres wsparcia technicznego począwszy od protokolarnego odbioru licencji  
(w miesiącach):

	Lp.
	Przedmiot zamówienia

	Okres wsparcia technicznego

	1.
	Licencja na oprogramowanie   służące do rejestracji przebiegu procesów produkcyjnych i czasu pracy bezpośrednio na stanowiskach produkcyjnych za pomocą paneli dotykowych. 

Licencja na czas nieokreślony, bez limitu stanowisk 
i użytkowników i musi być zgodna ze specyfikacją określoną w załączniku nr 1 do zapytania ofertowego nr 1/03/2018/Grant – 1 szt.

	


4. Termin ważności oferty:
Oferta jest ważna przez 90 dni licząc od dnia upływu terminu składania ofert.
5. Uwagi:

………………………………………………………..…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………….

 (pieczęć i podpis osoby upoważnionej do reprezentacji Oferenta)
OŚWIADCZENIA OFERENTA:

Niniejszym oświadczam, że Oferent ………. (nazwa Oferenta) ……… :

1. Posiada faktyczną zdolność do wykonania zamówienia w tym między innymi dysponuje prawami, potencjałem technicznym i osobowym koniecznym do wykonania tego zamówienia.
2. Zgodnie z przedmiotem prowadzonej działalności jest uprawniony do wykonywania przedmiotu zamówienia.
3. Znajduje się w sytuacji ekonomicznej i finansowej zapewniającej wykonanie zamówienia.
4. Nie podlega wykluczeniu z postępowania o udzielenie zamówienia w oparciu 
o zapisy zawarte w art. 24 ust. 1 i 2 ustawy Prawo zamówień publicznych.

5. Oświadcza, że informacje podane w niniejszym formularzu oferty są prawdziwe 
i zgodne ze stanem faktycznym.
6. Niniejszym oświadczam, że przedłożona oferta jest zgodna ze szczegółowym opisem przedmiotu zamówienia wskazanym w Załączniku nr 1 do zapytania ofertowego nr 1/03/2018/Grant.
…………………………………………………………………….

 (pieczęć i podpis osoby upoważnionej do reprezentacji Oferenta)
………………………………
                                                                                                                                                                          (miejscowość, data)
Załącznik nr 3
OŚWIADCZENIE O BRAKU POWIĄZAŃ KAPITAŁOWYCH I OSOBOWYCH 
Z FIRMĄ: Promostal Spółka z ograniczoną odpowiedzialnością Spółka komandytowa
Ja, niżej podpisany/a ……………… (imię i nazwisko osoby upoważnionej do reprezentacji Oferenta)………………………., upoważniony/a do reprezentacji Oferenta: ……… (nazwa Oferenta) ………………………….  niniejszym oświadczam o braku powiązań kapitałowych i osobowych z firmą Promostal Spółka 
z ograniczoną odpowiedzialnością Spółka komandytowa, rozumianych jako wzajemne powiązania między Promostal Spółka z ograniczoną odpowiedzialnością Spółka komandytowa lub osobami upoważnionymi do zaciągania zobowiązań w imieniu Promostal Spółka z ograniczoną odpowiedzialnością Spółka komandytowa lub osobami wykonującymi w imieniu Promostal Spółka z ograniczoną odpowiedzialnością Spółka komandytowa czynności związane 
z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru Oferenta a mną jako Oferentem, polegające w szczególności na:
1. uczestniczeniu w spółce, jako wspólnik spółki cywilnej lub spółki osobowej,
2. posiadaniu, co najmniej 10 % udziałów lub akcji,
3. pełnieniu funkcji członka organu nadzorczego lub zarządzającego, prokurenta, pełnomocnika,
4. pozostawaniu w związku małżeńskim, w stosunku pokrewieństwa lub powinowactwa w linii prostej, pokrewieństwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia 
w linii bocznej lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.

……………………………………….

                                                                                                                                                                   (podpis Oferenta)
………………………………
                                                                                                                                                                          (miejscowość, data)
Załącznik nr 4
OŚWIADCZENIE 
Ja, niżej podpisany/a ……………… (imię i nazwisko osoby upoważnionej do reprezentacji Oferenta)………………………., upoważniony/a do reprezentacji Oferenta: ……… (nazwa Oferenta) ………………………….  niniejszym oświadczam, iż Oferent ……………………… (nazwa Oferenta) …………………………. prowadzi działalność gospodarczą bądź posiada niezbędną wiedzę i doświadczenie w zakresie dostaw bądź usług objętych zapytaniem ofertowym oraz posiada faktyczną zdolność do wykonania zamówienia 
w tym między innymi dysponuje prawami, potencjałem technicznym i osobowym koniecznym do wykonania tego zamówienia.
……………………………………….

                                                                                                                                                                   (podpis Oferenta)

_1556222805.unknown

_1558422209.unknown

