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Białystok, 22.03.2018 r.
ZAPYTANIE OFERTOWE nr 1/03/2018/Granty na innowacje
I. WPROWADZENIE:
1. Do postępowania nie stosuje się przepisów ustawy z dnia 29 stycznia 2004 roku – Prawo zamówień publicznych (Dz. U. z 2007 r. Nr 223 poz. 1655 z póź. zm.) zwanej dalej „ustawą”.

2. Postępowanie prowadzone jest z zachowaniem zasad uczciwej konkurencji, efektywności, jawności i przejrzystości. 
3. Postępowanie prowadzone jest w języku polskim.
II. NAZWA ORAZ ADRES ZAMAWIAJĄCEGO:
Masterpress Spółka Akcyjna z siedzibą w Białymstoku (15-569) przy ul. J. Kuronia 4 
KRS: 0000297195 , NIP: 7391801250 , REGON: 510431484
Adres korespondencyjny:
Masterpress Spółka Akcyjna

ul. J. Kuronia 4
15-569 Białystok
III. OPIS PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA:

Przedmiotem zamówienia jest zakup jednej licencji na dedykowane oprogramowanie do analitycznego zarządzania procesem produkcji w firmie Masterpress S.A. 
z końcówkami na 46 stanowisk.

Masterpress S.A. jest producentem wysokiej jakości etykiety termokurczliwe (shrink sleeve) oraz etykiet samoprzylepnych.
Licencja musi być zgodna ze specyfikacją określoną w załączniku nr 1 do zapytania ofertowego nr 1/03/2018/Granty na inwestycje.
Do formularza oferty Oferent dołącza szczegółową specyfikację przedmiotu zamówienia wskazującą parametry techniczne licencji na oprogramowanie.
Kod i nazwa CPV: 48151000-1 - Komputerowy system sterujący 
IV. OPIS CZĘŚCI ZAMÓWIENIA – JEŻELI DOPUSZCZA SIĘ SKŁADANIE OFERT CZĘŚCIOWYCH: 
Zamawiający nie dopuszcza możliwości składania ofert częściowych. 

Nie dopuszcza się możliwości powierzenia części lub całości zamówienia podwykonawcom.
V. TERMIN REALIZACJI ZAMÓWIENIA:
Termin realizacji zamówienia nie może być późniejszy niż do 31.08.2018 r. 
VI. WARUNKI UDZIAŁU W POSTĘPOWANIU:

O udzielenie zamówienia może ubiegać się Oferent spełniający następujące warunki: 
1. Posiada doświadczenie w zakresie realizacji zamówień na dostawę licencji na systemy do zarządzania produkcją.
2. Posiada faktyczną zdolność do wykonania zamówienia w tym między innymi dysponuje prawami, potencjałem technicznym i osobowym koniecznym do wykonania tego zamówienia.

3. Zgodnie z przedmiotem prowadzonej działalności jest uprawniony do wykonywania przedmiotu zamówienia.
4. Znajduje się w sytuacji ekonomicznej i finansowej zapewniającej wykonanie zamówienia.

5. Nie podlega wykluczeniu z postępowania o udzielenie zamówienia w oparciu 
o zapisy zawarte w art. 24 ust. 1 i 2 ustawy Prawo zamówień publicznych.

6. W toku badania i oceny ofert Zamawiający może żądać od Oferentów wyjaśnień dotyczących treści złożonych ofert.
7. Z udziału w postępowaniu ofertowym wykluczone są podmioty powiązane 
z  Masterpress S.A. osobowo lub kapitałowo. Powiązania osobowe lub kapitałowe oznaczają wzajemne powiązania między Beneficjentem lub osobami upoważnionymi do zaciągania zobowiązań w imieniu Beneficjenta lub osobami wykonującymi 
w imieniu Masterpress S.A. czynności związane z przygotowaniem 
i przeprowadzeniem procedury wyboru a wykonawcą, polegające w szczególności na: 
· uczestniczeniu w spółce, jako wspólnik spółki cywilnej lub spółki osobowej,

· posiadaniu, co najmniej 10 % udziałów lub akcji,

· pełnieniu funkcji członka organu nadzorczego lub zarządzającego, prokurenta, pełnomocnika,

· pozostawaniu w związku małżeńskim, w stosunku pokrewieństwa lub powinowactwa w linii prostej, pokrewieństwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia w linii bocznej lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.

VII. INFORMACJE O SPOSOBIE POROZUMIEWANIA SIĘ ZAMAWIAJĄCEGO 
Z WYKONAWCĄ ORAZ PRZEKAZYWANIA OŚWIADCZEŃ I DOKUMENTÓW:
W przedmiotowym postępowaniu, Zamawiający dopuszcza możliwość przekazywania sobie przez strony postępowania oświadczeń, wniosków, zawiadomień oraz informacji pisemnie lub za pośrednictwem poczty elektronicznej na adres korespondencyjny:
Masterpress Spółka Akcyjna

ul. J. Kuronia 4
15-569 Białystok
e-mail: apredko@masterpress.com, jpelkowski@masterpress.com 
VIII. WSKAZANIE OSÓB UPRAWNIONYCH DO POROZUMIEWANIA SIĘ 
Z WYKONAWCAMI:
Do porozumiewania się z Wykonawcą w sprawach związanych z postępowaniem upoważnione są następujące osoby: Anna Predko-Maliszewska: e-mail: apredko@masterpress.com, tel.: (85) 713 07 06, tel. kom.: 500 53 33 55 oraz Janusz Jacek Pełkowski: e-mail: jpelkowski@masterpress.com, tel.: (85) 713 07 06, tel. kom.: 668 671 795.
IX. MIEJSCE I TERMIN SKŁADANIA OFERTY:
1. Oferty stanowiące odpowiedź na zapytanie należy składać pisemnie, tj. osobiście lub drogą pocztową w zamkniętej kopercie z dopiskiem: „Oferta w odpowiedzi na zapytanie ofertowe nr 1/03/2018/Granty na innowacje na adres: Masterpress Spółka Akcyjna, ul. J. Kuronia 4, 15-569 Białystok
lub przesłać e-mailem na adres:  e-mail: apredko@masterpress.com lub e-mail: jpelkowski@masterpress.com 
2. Ostateczny termin składania ofert upływa dnia: 30.03.2018 r. o godzinie: 23:59:59.
3. W przypadku ofert, które będą dostarczane drogą pocztową liczy się data wpływu oferty do biura Zamawiającego na adres: ul. J. Kuronia 4, 15-569 Białystok.
X. OPIS SPOSOBU PRZYGOTOWANIA OFERTY: 
1. Oferta powinna być sporządzona w jednym egzemplarzu na formularzu stanowiącym załącznik nr 2 do niniejszego zapytania ofertowego i zgodna ze szczegółowym opisem przedmiotu zamówienia.
2. Oferta i załączniki powinny być podpisane i opieczętowane przez osobę upoważnioną do reprezentacji Oferenta zgodnie z formą reprezentacji określoną w rejestrze sądowym lub innym dokumencie, właściwym dla danej formy organizacyjnej Oferenta albo przez osobę umocowaną przez osobę uprawnioną, przy czym pełnomocnictwo musi być załączone do oferty. 
3. Do formularza oferty Oferent dołącza szczegółową specyfikację przedmiotu zamówienia wskazującą parametry techniczne licencji na oprogramowanie. 
4. Do formularza oferty Oferent dołącza „Oświadczenie Oferenta o braku powiązań osobowych lub kapitałowych” (wzór oświadczenia stanowi Załącznik nr 3 do niniejszego zapytania ofertowego) oraz oświadczenie iż prowadzi działalność gospodarczą bądź posiada niezbędną wiedzę i doświadczenie w zakresie dostaw bądź usług objętych zapytaniem ofertowym oraz posiada faktyczną zdolność do wykonania zamówienia w tym między innymi dysponuje prawami, potencjałem technicznym i osobowym koniecznym do wykonania tego zamówienia (wzór oświadczenia stanowi Załącznik nr 4 do niniejszego zapytania ofertowego).
5. Pełna wersja zapytania ofertowego, formularz oferty oraz wzory oświadczeń dostępne są do pobrania na stronie internetowej projektu: www.grantynainnowacje.pl.
6. Oferent poniesie wszystkie koszty związane z przygotowaniem i złożeniem oferty.
7. Oferent może złożyć tylko jedną ofertę w odpowiedzi na niniejsze zapytanie ofertowe. 
XI. TERMIN ZWIĄZANIA OFERTĄ: 
Termin związania ofertą wynosi 90 dni licząc od dnia upływu terminu składania ofert.

XII. ODRZUCENIE OFERTY:

Zamawiający odrzuca ofertę w następujących przypadkach:

1. Oferta została złożona przez Wykonawcę wykluczonego z udziału 
w postępowaniu;
2. Oferta podpisana została przez osobę, która nie jest upoważniona do reprezentowania Wykonawcy, zgodnie z formą reprezentacji określoną 
w rejestrze sądowym lub innym dokumencie, właściwym dla danej formy organizacyjnej Oferenta albo przez osobę, która nie jest umocowana przez osobę uprawnioną, przy czym pełnomocnictwo musi być załączone do oferty. 

3. Oferta nie spełnia warunków stawianych w zapytaniu ofertowym nr 1/03/2018/Granty na innowacje.
4. Oferta zawiera istotne błędy w wyliczeniu ceny.
XIII. INFORMACJE DOTYCZĄCE WALUT OBCYCH, W JAKICH MOGĄ BYĆ PROWADZONE ROZLICZENIA MIĘDZY ZAMAWIAJĄCYM A WYKONAWCĄ:
      Rozliczenia między Zamawiającymi a wybranym Oferentem będą prowadzone w złotych polskich (PLN) bądź w walucie obcej. W przypadku ofert wyrażonych w walucie obcej przeliczenie na PLN nastąpi według średniego kursu NBP z dnia poprzedzającego dzień  sporządzenia protokołu z wyboru ofert.
XIV. OPIS KRYTERIÓW, KTÓRYMI ZAMAWIAJĄCY BĘDZIE SIĘ KIEROWAŁ PRZY WYBORZE OFERTY WRAZ Z PODANIEM ZNACZENIA TYCH KRYTERIÓW: 

Zamawiający zastosuje następujące kryteria wyboru: 

	Kryterium
	Waga

	1. Cena netto 
	70%

	2. Okres wsparcia technicznego począwszy od protokolarnego odbioru licencji 
(w miesiącach)
	30%


Wybór Oferenta dokonany zostanie na podstawie największej ilości uzyskanych punktów zgodnie z następującą metodologią:
Przez kryterium „Cena netto” Zamawiający rozumie określoną przez Oferenta cenę całkowitą netto za wykonanie przedmiotu zamówienia. Ocena w ramach kryterium „Cena netto” (Kc) będzie obliczana na podstawie następującego wzoru:
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gdzie: 

Cn – najniższa zaproponowana cena netto

Co – cena netto zaproponowana w badanej ofercie 

Kc – liczba punktów przyznana danej ofercie w kryterium „Cena netto”
Przez kryterium „Okres wsparcia technicznego” Zamawiający rozumie określony przez Oferenta okres wsparcia technicznego (podany w przeliczeniu na pełne miesiące) od momentu prawidłowo zakończonego procesu protokołowania odbioru przedmiotu niniejszego zapytania ofertowego i podany w formularzu ofertowym stanowiącym Załącznik nr 1 do niniejszego zapytania ofertowego. Ocena w ramach kryterium „Okres wsparcia technicznego” będzie obliczana na podstawie następującego wzoru:
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gdzie:



Go – okres wsparcia technicznego zaproponowany w badanej ofercie 

Gn – najdłuższy zaproponowany okres wsparcia technicznego 

Kg – liczba punktów przyznana danej ofercie w kryterium „Okres wsparcia technicznego”.

Spośród ważnych ofert, Zamawiający uzna za najkorzystniejszą i wybierze ofertę, która spełni wszystkie wymagania określone w szczegółowym opisie przedmiotu zamówienia oraz uzyskała największą liczbę punktów w ocenie końcowej.
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gdzie:

K – liczba punktów w ocenie końcowej

Kc – liczba punktów przyznana danej ofercie w kryterium „Cena netto”

Kg – liczba punktów przyznana danej ofercie w kryterium „Okres wsparcia technicznego” 

Wartości punktowe w poszczególnych kryteriach zostaną podane z dokładnością do dwóch miejsc po przecinku, a zaokrąglenie zostanie dokonane zgodnie z ogólnie przyjętymi zasadami matematycznymi.
XV. WARUNKI ZMIANY UMOWY:

1. Umowa z Oferentem wybranym w drodze niniejszego postępowania ofertowego  zostanie podpisana nie wcześniej niż dzień po podpisaniu umowy o powierzenie grantu pomiędzy Zamawiającym a Regionalną Instytucją Finansującą.

2. Umowa zawarta w wyniku postępowania wszczętego na skutek niniejszego zapytania ofertowego, może zostać zmieniona w drodze aneksu do umowy w następującym zakresie i przypadkach: 

· w przypadku zmiany wartości umowy, tj. zwiększenia bądź zmniejszenia stawek podatku od towarów i usług, dotyczących Przedmiotu Zamówienia w wyniku zmian ustawy z dnia 11 marca 2004 r. o podatku od towarów i usług (Dz. U. z 2004 r., Nr 54, poz. 535 ze zm.), które wejdą w życie po dniu zawarcia umowy, a przed wykonaniem przez Wykonawcę przedmiotu zamówienia;
· w przypadku rozwiązania umowy, jeżeli z Zamawiającym zostanie rozwiązana umowa o dofinansowanie;

· zmiany terminu wykonania zamówienia, w przypadku wystąpienia w toku realizacji Projektu okoliczności uzasadniających wprowadzenie zmiany 
w zakresie terminu wykonania przedmiotu zamówienia w celu należytej realizacji Projektu;

· Zamawiający przewiduje możliwość zmian postanowień zawartej Umowy 
w stosunku do treści oferty, na podstawie której dokonano wyboru wykonawcy, wyłącznie w sytuacji, kiedy będzie to związane z pojawieniem się nowych informacji, faktów uniemożliwiających realizację umowy w pierwotnym kształcie, wyłącznie z przyczyn niemożliwych do przewidzenia na etapie jej zawierania oraz pod warunkiem, że nie będzie to miało wpływu na cele i rezultaty projektu, a zmiana będzie wprowadzona dla dobra projektu. Wprowadzenie zmiany nastąpi w drodze porozumienia obu stron Umowy.

XVI. INFORMACJA DODATKOWE ISTOTNE NA ETAPIE ZAWARCIA UMOWY:

1. Niniejsze zapytanie ofertowe zostało zamieszczone na stronie internetowej projektu: www.grantynainnowacje.pl.

2. Po dokonaniu wyboru oferty Zamawiający poinformuje Oferenta, którego ofertę wybrano o terminie podpisania umowy.
3. Jeżeli Oferent, którego oferta została wybrana, uchyli się od zawarcia umowy, Zamawiający może wybrać ofertę najkorzystniejszą spośród pozostałych ofert, bez przeprowadzania ich ponownej oceny.

4. Od prowadzonego postępowania nie przysługują Oferentom środki ochrony prawnej (protest, odwołanie, skarga) określone odpowiednio w przepisach ustawy Prawo Zamówień Publicznych.

5. Zamawiający zastrzega sobie możliwość unieważnienia postępowania na każdym jego etapie bez podawania przyczyny.

Bogusław Wojtach

Wiceprezes Zarządu
Białystok, 22.03.2018 r.

Załącznik nr 1. 

Specyfikacja przedmiotu zamówienia do zapytania ofertowego 
nr 1/03/2018/Granty na innowacje
	SPECYFIKACJA TECHNICZNA



	Przedmiot zamówienia:

Przedmiotem zamówienia jest zakup jednej licencji na dedykowane oprogramowanie do analitycznego zarządzania procesem produkcji w firmie Masterpress S.A.  z końcówkami na 46 stanowisk.
Licencja musi być zgodna ze specyfikacją określoną poniżej:


	Wymagane funkcjonalności systemu:
1. Wgląd w zaplanowane zlecenia produkcyjne na danym gnieździe produkcyjnych (planowany czas trwania i zakończenia, technologia, komponenty, BOM);
2. Przyjęcie surowca oraz komponentów produkcyjnych na stanowisko produkcyjne (skanowanie kodu surowca czytnikiem kodów kreskowych);
3. Zestawienie technologii i BOM przetwarzanego zlecenia produkcyjnego z przyjętymi na stanowisko surowcami/komponentami (w przypadku rozbieżności – wygenerowanie ostrzeżenia, rozbieżność może dotyczyć niedostatecznej ilości surowca w stosunku do zaplanowanej produkcji, niewłaściwych komponentów etc.);
4. Dostarczanie informacji o aktualnie produkowanym zleceniu produkcyjnym: ilość wyprodukowana, czas wynikający z planowania oraz przewidywany czas ukończenia zlecenia, prędkość pracy maszyn, strata produkcyjna;
5. System ma mieć funkcjonalność przetwarzania sygnałów cyfrowych pozyskiwanych z maszyn i zestawiania ich z technologią, powinien monitować o niezgodności z technologią, po przekroczeniu definiowanych granic tolerancji;
6. System ma pozwalać na definiowanie tolerancji wprowadzanych danych, wartość może być wyrażona liczbowo lub procentowo, w tę cechę muszą być wyposażone wszystkie pola, do których użytkownik może wprowadzić dane, tolerancja ma również dotyczyć zestawienia parametrów technologicznych z wartościami uzyskanymi z sensorów;
7. W przypadku zaistnienia przestoju produkcyjnego użytkownik ma mieć możliwość wprowadzenia informacji o przyczynie przestoju (wartość wybierana z listy lub wprowadzana dodatkowo). Od strony administracyjnej system musi być wyposażony w możliwość zdefiniowania czy wprowadzanie przyczyny przestoju jest obligatoryjne czy opcjonalne;
8. System ma pozwalać na integrację z oprogramowaniem Asprova APS, używanym do planowania produkcji. Asprova APS ma być źródłem informacji o zaplanowanych zleceniach produkcyjnych oraz technologii;
9. System ma pozwalać na integrację z systemami klasy MES, ERP, CMMS, WMS, TCW (kreator technologii);
10. System musi pozwalać na rejestrację wad (strat) produkcyjnych, ze wskazaniem etapu produkcyjnego, na którym wada powstała (adresacja start materiałowych), niezbędna jest funkcjonalność pozwalająca na wprowadzenie opisu tekstowego do powstałej wady – administrator systemu ma mieć możliwość zdefiniowania obligatoryjnego wprowadzenia opisu lub opcjonalnego;
11. Możliwość rejestrowania:

· Czasu realizacji zlecenia (dane przetwarzane z sensorów lub wprowadzane ręcznie)
· Czasu przestojów (dane wprowadzane przez operatora lub z przetwarzane z sensorów) 
· Ilości odpadu (dane wprowadzane przez operatora) oraz ilości dobrego produktu (dane przetwarzane z sensorów lub wprowadzane ręcznie)
Powyższe wartości niezbędne są do liczenia OEE. Kalkulacja OEE dostępna z poziomu raportu w przeglądarce internetowej bez konieczności logowania się do systemu;
Wszystkie zarejestrowane straty (przestoje, straty jakościowe, straty wydajnościowe) muszą mieć możliwość definiowania i wybierania kategorii straty oraz dodawania opisu tekstowego przez operatorów.

12. Możliwość rejestrowania dodatkowych czynności wykonywanych przez operatora nie związanych bezpośrednio z procesem produkcji (sprzątanie).   
13. Integracja z zewnętrznym CMMS. Rejestracja awarii – w momencie wystąpienia straty(przestoju, straty jakościowej, straty wydajnościowej) operator ma mieć możliwość zgłoszenia awarii w CMMS – system ma powiązać stratę z awarią w CMMS zapamiętując nr zlecenia z CMMS:

· nowej - wywołanie zdarzenia rejestrującego w aplikacji CMMS awarię (minimalne dane przekazane do CMMS: identyfikator operatora, identyfikator maszyny, opis, stopień wpływu awarii na maszynę (wybór spośród zdefiniowanych w CMMS), kategoria zlecenia (wybór spośród zdefiniowanych w CMMS)

· istniejącej – operator z listy istniejących awarii danej maszyny wskazuje przyczynę straty. 

14. System ma pozwalać na ocenę zarejestrowanych wad przez uprzywilejowanego użytkownika, którego zadaniem będzie akceptacja danego wpisu, korekta, odrzucenie, uzupełnienie;
15. Możliwość edycji wprowadzonych danych (korekty), z zachowaniem historii zmian, przez lidera (uprzywilejowanego użytkownika);    
16. W przypadku niewykorzystania surowców, po zakończeniu zlecenia produkcyjnego system ma zwrócić raport/informację o surowcach zalegających/pozostających na danym gnieździe produkcyjnym;
17. Statystyki wydajności: na obszar, gniazdo, operatora;
18. Statystyki/raporty: przestoje, odpad, wydajność;
19. Traceability (śledzenie wykorzystania partii surowców/półproduktów/wyrobów);
20. Numeracja rolek w procesach oraz wskazanie rolki źródłowej, która powstała na etapie druku;
21. Wydruk etykiety na opakowanie zbiorcze w momencie zakończenia pakowania całego kartonu – automatyczne zużycie partii wyprodukowanych i ulokowanych w kartonie z zachowaniem traceability;
22. Możliwość wprowadzania zmian do transakcji lub tworzenie własnych transakcji w systemie MES;
23. Możliwość wprowadzania walidacji podczas rejestracji danych przez operatora np. komunikat 
o zbyt dużej ilości wyprodukowanej względem ilości planowanej lub konieczność wprowadzenia komentarza podczas kończenia zlecenia z ilością mniejszą niż planowana;
24. Magazyn wzorców wyrobów – aplikacja ma pozwalać na prowadzenie bazy wzorców. Wzorzec określony jest przez atrybuty: numer wyrobu z którym jest powiązany, wersja wzorca, aktywny/nieaktywny, data wprowadzenia, identyfikator, fizyczna lokalizacja wzorca 
w magazynie. Tylko najnowsza wersja jest aktywna. Operator maszyny rozpoczynając swój proces ma skanować kod kreskowy wzorca. Jeśli operator zeskanuje (użyje) nieaktualnego wzorca – system ma go o tym fakcie poinformować.




Załącznik nr 2.

………………... (miejscowość, data) ………………...

Oferent:

……………………….………………………….……………………....

……………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………

(pełna nazwa Wykonawcy i adres do korespondencji)

tel.:……………….……………………………….

fax:…………………………….………………….

e-mail: ………….……………………………….

……………………………….…………………………………

(osoba do kontaktu po stronie Oferenta, imię nazwisko, tel.)

OFERTA 

w odpowiedzi na zapytanie ofertowe nr 1/03/2018/Granty na innowacje
1. Termin realizacji zamówienia (nie może być dłuższy niż do 31.08.2018 r.):

…………………………………………………………………………………………………………………………………….…
2. Cena:

Oferowana cena łączna przedmiotu zamówienia netto: ……………………………………., słownie:............................................................................................................................................................... 

Oferowana cena łączna przedmiotu zamówienia brutto: ……………………………………., słownie:................................................................................................................................................................ 

	Lp.
	Przedmiot zamówienia


	Wartość netto 
	Wartość brutto 

	1.
	Przedmiotem zamówienia jest zakup jednej licencji na dedykowane oprogramowanie do analitycznego zarządzania procesem produkcji w firmie Masterpress S.A.  z końcówkami na 46 stanowisk.
Licencja musi być zgodna ze specyfikacją określoną 
w załączniku nr 1 do zapytania ofertowego nr 1/03/2018/Granty na inwestycje.
1. Wgląd w zaplanowane zlecenia produkcyjne na danym gnieździe produkcyjnych (planowany czas trwania i zakończenia, technologia, komponenty, BOM);
2. Przyjęcie surowca oraz komponentów produkcyjnych na stanowisko produkcyjne (skanowanie kodu surowca czytnikiem kodów kreskowych);
3. Zestawienie technologii i BOM przetwarzanego zlecenia produkcyjnego z przyjętymi na stanowisko surowcami/ komponentami (w przypadku rozbieżności – wygenerowanie ostrzeżenia, rozbieżność może dotyczyć niedostatecznej ilości surowca w stosunku do zaplanowanej produkcji, niewłaściwych komponentów etc.);
4. Dostarczanie informacji o aktualnie produkowanym zleceniu produkcyjnym: ilość wyprodukowana, czas wynikający z planowania oraz przewidywany czas ukończenia zlecenia, prędkość pracy maszyn, strata produkcyjna;
5. System ma mieć funkcjonalność przetwarzania sygnałów cyfrowych pozyskiwanych z maszyn i zestawiania ich z technologią, powinien monitować o niezgodności z technologią, po przekroczeniu definiowanych granic tolerancji;
6. System ma pozwalać na definiowanie tolerancji wprowadzanych danych, wartość może być wyrażona liczbowo lub procentowo, w tę cechę muszą być wyposażone wszystkie pola, do których użytkownik może wprowadzić dane, tolerancja ma również dotyczyć zestawienia parametrów technologicznych z wartościami uzyskanymi z sensorów;
7. W przypadku zaistnienia przestoju produkcyjnego użytkownik ma mieć możliwość wprowadzenia informacji o przyczynie przestoju (wartość wybierana z listy lub wprowadzana dodatkowo). Od strony administracyjnej system musi być wyposażony w możliwość zdefiniowania czy wprowadzanie przyczyny przestoju jest obligatoryjne czy opcjonalne;
8. System ma pozwalać na integrację z oprogramowaniem Asprova APS, używanym do planowania produkcji. Asprova APS ma być źródłem informacji o zaplanowanych zleceniach produkcyjnych oraz technologii;
9. System ma pozwalać na integrację z systemami klasy MES, ERP, CMMS, WMS, TCW (kreator technologii).
10. System musi pozwalać na rejestrację wad (strat) produkcyjnych, ze wskazaniem etapu produkcyjnego, na którym wada powstała (adresacja start materiałowych), niezbędna jest funkcjonalność pozwalająca na wprowadzenie opisu tekstowego do powstałej wady – administrator systemu ma mieć możliwość zdefiniowania obligatoryjnego wprowadzenia opisu lub opcjonalnego;
11. Możliwość rejestrowania:

· Czasu realizacji zlecenia (dane przetwarzane z sensorów lub wprowadzane ręcznie)
· Czasu przestojów (dane wprowadzane przez operatora lub z przetwarzane z sensorów) 
· Ilości odpadu (dane wprowadzane przez operatora) oraz ilości dobrego produktu (dane przetwarzane z sensorów lub wprowadzane ręcznie)

Powyższe wartości niezbędne są do liczenia OEE. Kalkulacja OEE dostępna z poziomu raportu w przeglądarce internetowej bez konieczności logowania się do systemu;
12. Możliwość rejestrowania dodatkowych czynności wykonywanych przez operatora nie związanych bezpośrednio z procesem produkcji (sprzątanie).   
13. Integracja z zewnętrznym CMMS. Rejestracja awarii – w momencie wystąpienia przestoju operator ma mieć możliwość zgłoszenia awarii:
· nowej - wywołanie zdarzenia rejestrującego w aplikacji CMMS awarię (minimalne dane przekazanie do CYMMES: identyfikator operatora, identyfikator maszyny, identyfikator zgłoszenia, opis - opcjonalny);

· istniejącej – operator z listy istniejących awarii danej maszyny wskazuje przyczynę przestoju. 

14. System ma pozwalać na ocenę zarejestrowanych wad przez uprzywilejowanego użytkownika, którego zadaniem będzie akceptacja danego wpisu, korekta, odrzucenie, uzupełnienie;
15. Możliwość edycji wprowadzonych danych (korekty), z zachowaniem historii zmian, przez lidera (uprzywilejowanego użytkownika);    
16. W przypadku niewykorzystania surowców, po zakończeniu zlecenia produkcyjnego system ma zwrócić raport / informację o surowcach zalegających / pozostających na danym gnieździe produkcyjnym;
17. Statystyki wydajności: na obszar, gniazdo, operatora;
18. Statystyki / raporty: przestoje, odpad, wydajność;
19. Traceability (śledzenie wykorzystania partii surowców/półproduktów/wyrobów);
20. Numeracja rolek w procesach oraz wskazanie rolki źródłowej, która powstała na etapie druku;
21. Wydruk etykiety na opakowanie zbiorcze w momencie zakończenia pakowania całego kartonu – automatyczne zużycie partii wyprodukowanych i ulokowanych w kartonie z zachowaniem traceability;
22. Możliwość wprowadzania zmian do transakcji lub tworzenie własnych transakcji w systemie MES;
23. Możliwość wprowadzania walidacji podczas rejestracji danych przez operatora np. komunikat o zbyt dużej ilości wyprodukowanej względem ilości planowanej lub konieczność wprowadzenia komentarza podczas kończenia zlecenia z ilością mniejszą niż planowana.
24. Magazyn wzorców wyrobów – aplikacja ma pozwalać na prowadzenie bazy wzorców. Wzorzec określony jest przez atrybuty: numer wyrobu z którym jest powiązany, wersja wzorca, aktywny/nieaktywny, data wprowadzenia, identyfikator, fizyczna lokalizacja wzorca w magazynie. Tylko najnowsza wersja jest aktywna. Operator maszyny rozpoczynając swój proces ma skanować kod kreskowy wzorca. Jeśli operator zeskanuje (użyje) nieaktualnego wzorca – system ma go o tym fakcie poinformować.

Do formularza oferty Oferent dołącza szczegółową specyfikację przedmiotu zamówienia wskazującą parametry techniczne licencji na oprogramowanie  (np. kartę katalogową).


	
	


3. Okres wsparcia technicznego począwszy od protokolarnego odbioru licencji  
(w miesiącach):

	Lp.
	Przedmiot zamówienia


	Okres wsparcia technicznego

	1.
	Przedmiotem zamówienia jest zakup jednej licencji na dedykowane oprogramowanie do analitycznego zarządzania procesem produkcji w firmie Masterpress S.A. z końcówkami na 46 stanowisk.

	


4. Termin ważności oferty:

Oferta jest ważna przez 90 dni licząc od dnia upływu terminu składania ofert.
5. Uwagi:

………………………………………………………..…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………….

 (pieczęć i podpis osoby upoważnionej do reprezentacji Oferenta)
OŚWIADCZENIA OFERENTA:

Niniejszym oświadczam, że Oferent ………. (nazwa Oferenta) ……… :

1. Posiada faktyczną zdolność do wykonania zamówienia w tym między innymi dysponuje prawami, potencjałem technicznym i osobowym koniecznym do wykonania tego zamówienia.
2. Zgodnie z przedmiotem prowadzonej działalności jest uprawniony do wykonywania przedmiotu zamówienia.
3. Znajduje się w sytuacji ekonomicznej i finansowej zapewniającej wykonanie zamówienia.
4. Nie podlega wykluczeniu z postępowania o udzielenie zamówienia w oparciu 
o zapisy zawarte w art. 24 ust. 1 i 2 ustawy Prawo zamówień publicznych.
5. Oświadcza, że informacje podane w niniejszym formularzu oferty są prawdziwe i zgodne ze stanem faktycznym.

…………………………………………………………………….

 (pieczęć i podpis osoby upoważnionej do reprezentacji Oferenta)
………………………………

                                                                                                                                                                          (miejscowość, data)

Załącznik nr 2

OŚWIADCZENIE O BRAKU POWIĄZAŃ KAPITAŁOWYCH I OSOBOWYCH 
Z FIRMĄ: MASTERPRESS SPÓŁKA AKCYJNA
Ja, niżej podpisany/a ……………… (imię i nazwisko osoby upoważnionej do reprezentacji Oferenta)………………………., upoważniony/a do reprezentacji Oferenta: ……… (nazwa Oferenta) ………………………….  niniejszym oświadczam o braku powiązań kapitałowych i osobowych z firmą Masterpress Spółka Akcyjna, rozumianych jako wzajemne powiązania między Masterpress Spółka Akcyjna lub osobami upoważnionymi do zaciągania zobowiązań w imieniu Masterpress Spółki Akcyjnej lub osobami wykonującymi w imieniu Masterpress Spółki Akcyjnej czynności związane z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru Oferenta a mną jako Oferentem, polegające w szczególności na:

1. uczestniczeniu w spółce, jako wspólnik spółki cywilnej lub spółki osobowej,

2. posiadaniu, co najmniej 10 % udziałów lub akcji,

3. pełnieniu funkcji członka organu nadzorczego lub zarządzającego, prokurenta, pełnomocnika,

4. pozostawaniu w związku małżeńskim, w stosunku pokrewieństwa lub powinowactwa w linii prostej, pokrewieństwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia 
w linii bocznej lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.

……………………………………….

                                                                                                                                                                   (podpis Oferenta)
………………………………

                                                                                                                                                                          (miejscowość, data)

Załącznik nr 3

OŚWIADCZENIE 
Ja, niżej podpisany/a ……………… (imię i nazwisko osoby upoważnionej do reprezentacji Oferenta)………………………., upoważniony/a do reprezentacji Oferenta: ……… (nazwa Oferenta) ………………………….  niniejszym oświadczam, iż Oferent ……………………… (nazwa Oferenta) …………………………. prowadzi działalność gospodarczą bądź posiada niezbędną wiedzę i doświadczenie w zakresie dostaw bądź usług objętych zapytaniem ofertowym oraz posiada faktyczną zdolność do wykonania zamówienia 
w tym między innymi dysponuje prawami, potencjałem technicznym i osobowym koniecznym do wykonania tego zamówienia.

……………………………………….

                                                                                                                                                                   (podpis Oferenta)
MASTERPRESS S.A. 
ul. Kuronia 4, 15-569 Białystok, 

WPISANA DO REJESTRU PRZEDSIĘBIORCÓW PRZEZ SĄD REJONOWY W BIAŁYMSTOKU XII WYDZIAŁ GOSPODARCZY POD NR 
KRS: 0000297195, NIP: 739-18-01-250, REGON: 510431484   
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